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DEUTSCH

Sie haben ein Produkt von Pentair Jung Pumpen gekauft
und damit Qualitt und Leistung erworben. Sichern Sie sich
diese Leistung durch vorschriftsmaBige Installation, damit
unser Produkt seine Aufgabe zu lhrer vollen Zufriedenheit
erfullen kann. Denken Sie daran, dass Schaden infolge un-
sachgemaBer Behandlung die Gewahrleistung beeintrachti-
gen.

Dieses Gerat kann von Kindern ab 8 Jahren und dariiber
sowie von Personen mit verringerten physischen, sensori-
schen oder mentalen Fahigkeiten oder Mangel an Erfahrung
und Wissen benutzt werden, wenn sie beaufsichtigt oder
beziiglich des sicheren Gebrauchs des Gerates unterwiesen
wurden und die daraus resultierenden Gefahren verstehen.
Kinder dirfen nicht mit dem Gerat spielen. Reinigung und
Benutzer-Wartung ddrfen nicht von Kindern chne Beauf-
sichtigung durchgefuhrt werden.

Wenn dieses Gerat mit einer Netzanschlussleitung ohne
Stecker oder anderen Mitteln zum Abschalten vom Netz
ausgeristet ist, muss eine bauseitig vollstandige Trenn-
vorrichtung in die festverlegte, elektrische Installation
nach den Errichtungsbestimmungen eingebaut werden. Als
vollstandige Trennvorrichtung kann ein Hauptschalter der
Uberspannungskategorie IIl installiert werden. Wenn die
Netzanschlussleitung dieses Gerates beschadigt wird, muss
sie durch den Hersteller oder seinen Kundendienst oder eine
ahnlich qualifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

Schadensvermeidung bei Ausfall

Wie jedes andere Elektrogerat kann auch dieses Produkt
durch fehlende Netzspannung oder einen technischen Defekt
ausfallen.

Wenn lhnen durch den Ausfall des Produktes ein Schaden
(auch Folgeschaden)entstehen kann, sind von Ihnen insbeson-
dere folgende Vorkehrungen nach Ihrem Ermessen zu treffen:

- Einbau einer wasserstandsabhéngigen (unter Umsténden
auch netzunabhangigen) Alarmanlage, so dass der Alarm vor
Eintritt eines Schadens wahrgenommen werden kann.

« Prifung des verwendeten Sammelbehélters / Schachtes auf
Dichtigkeit bis Oberkante vor Inbetriebnahme des Produk-
tes.

« Einbau von Ruckstausicherungen fur diejenigen Entwésse-
rungsgegenstande, bei denen durch Abwasseraustritt nach
Ausfall des Produktes ein Schaden entstehen kann.

« Einbau eines weiteren Produktes, das den Ausfall des Pro-
duktes kompensieren kann(z.B. Doppelanlage).

« Einbau eines Notstromaggregates.
Da diese Vorkehrungen dazu dienen, Folgeschaden beim Ausfall
des Produktes zu vermeiden bzw. zu minimieren, sind sie als Her-
stellerrichtlinie -analog zu den normativen Vorgaben der DIN EN als
Stand der Technik - zwingend bei der Verwendung des Produktes zu
beachten (OLG Frankfurt/Main, Az.: 2 U 205/11, 15.06.2012).

SICHERHEITSHINWEISE

Diese Betriebsanleitung enthalt grundlegende Informationen,
die bei Installation, Betrieb und Wartung zu beachten sind. Es
ist wichtig, dass diese Betriebsanleitung unbedingt vor Mon-
tage und Inbetriebnahme vom Monteur sowie dem zustandi-
gen Fachpersonal/Betreiber gelesen wird. Die Anleitung muss
standig am Einsatzort der Pumpe beziehungsweise der Anlage
verflgbar sein.

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann zum Verlust
jeglicher Schadenersatzanspriche fuhren.

In dieser Betriebsanleitung sind Sicherheitshinweise mit Sym-
bolen besonders gekennzeichnet. Nichtbeachtung kann ge-
fahrlich werden.

A Allgemeine Gefahr fir Personen

A Warnung vor elektrischer Spannung
HINWEIS! Gefahr fiir Maschine und Funktion

Personalqualifikation

Das Personal fur Bedienung, Wartung, Inspektion und Monta-
ge muss die entsprechende Qualifikation flr diese Arbeiten
aufweisen und sich durch eingehendes Studium der Betriebs-
anleitung ausreichend informiert haben. Verantwortungsbe-
reich, Zustandigkeit und die Uberwachung des Personals miis-
sen durch den Betreiber genau geregelt sein. Liegen bei dem
Personal nicht die notwendigen Kenntnisse vor, so ist dieses
zu schulen und zu unterweisen.

Sicherheitsbewusstes Arbeiten

Die in dieser Betriebsanleitung aufgeftihrten Sicherheitshin-
weise, die bestehenden nationalen Vorschriften zur Unfall-
verhltung sowie eventuelle interne Arbeits-, Betriebs- und
Sicherheitsvorschriften sind zu beachten.

Sicherheitshinweise fiir den Betreiber/Bediener

Gesetzliche Bestimmungen, lokale Vorschriften und Sicher-
heitsbestimmungen missen eingehalten werden.

Gefahrdungen durch elektrische Energie sind auszuschlieBen.

Leckagen geféhrlicher Forderguter (z.B. explosiv, giftig, heiB)
mussen so abgefuhrt werden, dass keine Gefahrdung fur Perso-
nen und die Umwelt entsteht. Gesetzliche Bestimmungen sind
einzuhalten.

Sicherheitshinweise fiir Montage-, Inspektions- und
Wartungsarbeiten

Grundsatzlich sind Arbeiten an der Maschine nur im Stillstand
durchzufihren. Pumpen oder -aggregate, die gesundheitsge-
fahrdende Medien fordern, missen dekontaminiert werden.

Unmittelbar nach Abschluss der Arbeiten mussen alle Sicher-
heits- und Schutzeinrichtungen wieder angebracht bzw. in
Funktion gesetzt werden. lhre Wirksamkeit ist vor Wiederinbe-
triebnahme unter Beachtung der aktuellen Bestimmungen und
Vorschriften zu prifen.

Eigenmachtiger Umbau und Ersatzteilherstellung

Umbau oder Veranderung der Maschine sind nur nach Abspra-
che mit dem Hersteller zulassig. Originalersatzteile und vom
Hersteller autorisiertes Zubehor dienen der Sicherheit. Die
Verwendung anderer Teile kann die Haftung fur die daraus ent-
stehenden Folgen aufheben.
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Unzulassige Betriebsweisen

Die Betriebssicherheit der gelieferten Maschine ist nur bei
bestimmungsgemaéaBer Verwendung gewahrleistet. Die ange-
gebenen Grenzwerte im Kapitel "Technische Daten" durfen auf
keinen Fall Gberschritten werden.

Hinweise zur Vermeidung von Unféllen

Vor Montage- oder Wartungsarbeiten sperren Sie den Arbeits-
bereich ab und prifen das Hebezeug auf einwandfreien Zu-
stand. Arbeiten Sie nie allein und benutzen Sie Schutzhelm,
Schutzbrille und Sicherheitsschuhe, sowie bei Bedarf einen
geeigneten Sicherungsgurt.

Bevor Sie schweissen oder elektrische Gerate benutzen, kont-
rollieren Sie, ob keine Explosionsgefahr besteht.

Wenn Personen in Abwasseranlagen arbeiten, mussen sie
gegen evtl. dort vorhandene Krankheitserreger geimpft sein.
Achten Sie auch sonst peinlich auf Sauberkeit, Ihrer Gesund-
heit zu Liebe.

Stellen Sie sicher, dass keine giftigen Gase im Arbeitsbereich
vorhanden sind.

Beachten Sie die Vorschriften des Arbeitsschutzes und halten
Sie Erste-Hilfe-Material bereit.

In einigen Fallen kdnnen Pumpe und Medium heiB sein, es be-
steht dann Verbrennungsgefahr.

Far Montage in explosionsgefahrdeten Bereichen gelten be-
sondere Vorschriften!

EINSATZ

Die Fakalienhebeanlagen Compli sind TUV Bauart gepriift und
eignen sich zum Heben von Abwassern aus Toiletten- und Uri-
nalanlagen sowie van hauslichem Schmutzwasser mit den b-
lichen Beimengungen.

Die Anlagen besitzen eine Niveauschaltung, die die Pumpen,
abhangig vom Wasserstand, ein- bzw. abschaltet. Der Piepton
der eingebauten Alarmanlage signalisiert, dass eine Funkti-
onsstorung vorliegt, auch wenn dies nur voribergehend ist.

Sind die Pumpen zu heiB geworden, werden sie durch Wick-
lungsthermostate abgeschaltet. Vor dem Beseitigen der
Storungsursache muss die Anlage spannungslos gemacht
werden. Dazu den Netzstecker ziehen oder am Hauptschalter
ausschalten, da die Pumpen sonst nach dem Abkihlen selbst-
tatig wieder einschalten. Eine direkte Stérmeldung erfolgt
nicht.

Die Behalter sind Uberflutbar mit einer max. Hohe von 2 mWS
und einer Dauer von langstens 7 Tagen.

Die Steuerung ist nicht Uberflutbar, aber spritzwasserge-
schutzt nach IP 44.

Bei vorschriftsmaBiger Installation und bestimmungsgema-
Ben Einsatz erflllt die Steuerung die Schutzanforderungen
der EMC-Richtlinie 2014/30/EU und ist fdr den Einsatz im
hauslichen Bereich am 6ffentlichen Stromversorgungsnetz
geeignet. Bei Anschluss an ein Industrienetz innerhalb eines
Industriebetriebes mit einer Stromversorgung aus eigenem
Hochspannungstransformator ist u.U. mit unzureichender
Storfestigkeit zu rechnen.

Beim Einsatz der Anlagen mussen die jeweiligen nationalen
Gesetze, Vorschriften, sowie die ortlichen Bestimmungen ein-
gehalten werden, wie z.B.

« Abwasserhebeanlagen fur die Gebaude- und Grundstiicks-
entwasserung(z.B. in Europa EN 12050 und EN 12056)

- Errichten von Niederspannungsanlagen(z.B. in Deutschland
VDE 0100)

- Sicherheit und Arbeitsmittel (z.B. in Deutschland BetrSichV
und BGR 500)

- Sicherheitinabwassertechnischen Anlagen(z.B. in Deutsch-
land GUV-V C5, GUV-R 104, GUV-R 126)

« Elektrische Anlagen und Betriebsmittel (z.B. in Deutschland
GUV-V A3)

« Explosionsschutz EN 60079-0, EN 60079-1, EN 60073-14, EN
60079-17 und EN 1127-1

Lieferumfang
- ein oder zwei Behalter mit Klemmflansch DN 150 fir den Zu-
lauf

« zwei Abwasserpumpen

« FuBkrimmer fur die Pumpen

. elastische Verbindung(en) mit Schellen fir die Liftung DN
70

« elastische Verbindungen mit Schellen fur die FuBkrimmer

« elastische Verbindung mit Schellen fur die Druckleitung

« Befestigungsmaterial fir Behalter und FuBkrimmer

- Steuerung

Betriebsart
Aussetzbetrieb S3, siehe techn. Daten

EINBAU

Die Hebeanlage muss auftriebssicher und freistehend ein-
gebaut werden. Neben und Uber allen zu bedienenden und zu
wartenden Teilen muss ein Arbeitsraum von mindestens 60
cm Breite bzw. Hohe vorhanden sein.

Luftung: Die LUftungsleitung muss Uber Dach gefuhrt werden.

Zulauf: Im Zulauf vor dem Behalter muss ein Absperrschieber
montiert werden.

Druckleitung: Hinter einer EN 12050-gepriften Rickschlag-
klappe in der Druckleitung muss ein weiterer Schmutzwasser-
schieber angeordnet werden. Die Druckleitung muss mit einer
Schleife Uber die 6rtliche Rickstauebene gefihrt werden.

Fdr die Entwasserung des Aufstellungsraumes ist ein Pum-
pensumpf vorzusehen.

Die Fakalienhebeanlagen Compli 1500 und Compli 2500 wer-
den in Baugruppen angeliefert und vor Ort durch eine Installa-
tionsfirma montiert.

HINWEIS! Alle Schrauben, die zur Befestigung von Einzelteilen
am Behalter dienen, dirfen nur mit einem max. Drehmoment
von 6 Nm angezogen werden.

Montage Behalter

Den Schieber im Zulauf (Zubehor) schlieBen, um Wasserein-
tritt wahrend der Montage zu verhindern.

Die vier Befestigungswinkel seitlich an den Behélter schrau-
ben. HINWEIS! Die Schrauben nur so fest ziehen, dass sich der
Behalter nicht verformt, sonst besteht die Gefahr einer Un-
dichtigkeit.

Hebeanlage mit dem Klemmflansch bis zum Anschlag auf das
Zulaufrohr schieben und ausrichten.

Soll ein seitlicher Zulauf DN 150 genutzt werden, so muss er zu-
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erst mit einer Lochsédge @152 an der Markierung gedffnet und
entgratet werden. Der Standardzulauf muss dann mit dem bei-
liegenden Verschlussstopfen verschlossen werden.

Die Sechskantschrauben des Klemmflansches fest anziehen.

Bei den Compli 2500 jetzt die beiden Behalter untereinander
mit einem Rohr DN 150 und Klemmflanschen verbinden.

Locher fur die Bodenbefestigung des Behalters anzeichnen
und bohren, Dubel einsetzen und den Behalter mit Holzschrau-
ben und Scheiben festschrauben.

Montage Pumpen

HINWEIS! Um die Anlage bei Ausfall oder Wartung einer Pum-
pe weiter betreiben zu kdnnen, muss zwischen jeder Pumpe
und dem Behalter ein Wartungsschieber installiert werden.

Unter die Krimmer werden jeweils drei FUBe geschraubt.

Die Krimmer werden dann Uber eine elastischen Verbindung
und Schlauchschellen mit dem Behalter verbunden.

Als nachstes werden die Krimmer am Boden verdibelt.

Dann werden die Dichtungen, auf die Krimmer gelegt, die
Pumpen aufgesetzt und von unten mit Sechskantschrauben
befestigt.

Montage Liftung
Die LUftungsleitung DN 70 wird mit der elastischen Verbindung
oben am Behalter angeschlossen und Uber Dach gefuhrt. Bei
den Compli 2500 missen beide Behalter mit einer Liftungslei-
tung versehen werden, die aber mit einem T-Stlick zusammen
gefuhrt werden konnen.

Montage Druckleitung

Die Flanschanschliisse (Zubehér) mit den Stitzen versehen
und an die Pumpen schrauben. Jetzt wird die weitere Druck-
leitung aufbaut:

1. Rickschlagklappen (Zubehor),

2. Absperrschieber(Zubehor)

3. Hosenstlick (Zubehor).

4. Mit der elastischer Verbindung und einem Einflanschstick
(Zubehor)die Druckleitung anschlieBen und mit einer Schieife
Uber die ortliche Ruckstauebene fihren.

Anschluss Notentsorgung (DN 50 vorne)
Dieser Anschluss wird fir die Handmembranpumpe HMP (Zu-
behor) genutzt.

Wahlweise den rechten oder linken Stutzen an der Markierung
mit einer Lochsé&ge (@ 38) 6ffnen und entgraten.

Die Handmembranpumpe gut zuganglich an der Wand befes-
tigen und mit PVC-Rohr und elastischer Verbindung (Zubehor)
an den Stutzen des Behalters anschlieBen. Auch hier muss die
Druckleitung mit einer Schleife Uber die 6rtliche Riickstauebe-
ne gefuhrt werden.

Montage der Steuerung

HINWEIS! Nur eine Elektro-Fachkraft darf an Pumpe oder
Steuerung Elektroarbeiten vornehmen.

HINWEIS! Netzstecker und freie Leitungsenden niemals ins
Wasser legen! Eventuell eindringendes Wasser kann zu Storun-
gen und Schaden fuhren.

Die Steuerung nur in trockenen Raumen betreiben und das
Geh&use stets geschlossen halten. Die Steuerung muss gut
zugénglich sein, damit eine Kontrolle jederzeit maglich ist.
Hohe Luftfeuchtigkeit und Schwitzwasser kann die Steuerung

zerstoren.

Bei den Typen Compli 1525, 1535, 2525 und 2535 erfolgt der
Netzanschluss der Anlage (3/N/PEx400 V, 50 Hz) an eine vor-
schriftsmaBig installierte 5-polige CEE-Steckdose, die sich in
einem trockenen Raum oberhalb der Rickstauebene befindet.

Beiden anderen Typen erfolgt der Netzanschluss (3/N/PEx400
V, 50 Hz) direkt an den Klemmen des Hauptschalters der Steu-
erung. Der Leitungsquerschnitt ist entsprechend der Strom-
aufnahme der Pumpen und der Leitungslange auszulegen.

HINWEIS! Als Vorsicherungen (GréBe siehe Schaltplan) fur
die Anlage sind nur trage Sicherungen oder Automaten mit C-
Charakteristik einzusetzen und einem Fl-Schutzschalter (<30
mA). Wenn die Vorsicherungen ausgeldst haben, ist vor dem
Wiedereinschalten die Storungsursache zu beseitigen.

Anschluss der Pumpen

Die Pumpen werden vor Ort nach Schaltplan (Anhang) in der
Steuerung angeschlossen. Die Drehstrom-Pumpen sind durch
einen Uberstrom-Ausléser oder Motorschutzschalter ge-
schutzt, Einstellung auf Nennstrom +10%.

Wicklungsthermostate

HINWEIS! Zusatzlich zum Uberstrom-Ausléser oder Motor-
schutzschalter sind die in der Motorwicklung eingebauten
Thermostate an der Steuerung(Klemme 30/32)anzuschlieBen.

Die Thermostatkontakte sind flir max 250V/1,2 A (cos phi 0,6)
geeignet und anschlussmaBig mit 30 und 32 bezeichnet. Beim
Erreichen der Ansprechtemperatur wird der Motor Uber den
230V-Steuerstromkreis abgeschaltet. Nach Abklhlen der
Wicklung erfolgt eine selbsttatige Wiedereinschaltung der
Pumpe.

Anschluss des Niveaugebers

Der Niveaugeber wird vor Ort nach Schaltplan (Anhang) in der
Steuerung angeschlossen. Die Ein- und Ausschaltpunkte sind
ab Werk fur die Standardzulaufhohe der jeweiligen Anlage ein-
gestellt. In Ausnahmeféllen konnen sie allerdings unter "Ni-
veauerfassung' geandert werden.

Alarmrelais

Als Alarmausgange stehen ein potentialbehaftetes Alarmrelais
(abgesichert tber interne Steuersicherung aus F2) und ein po-
tentialfreier Wechslerkontakt zur Verfigung.

Externe 230V~ Warn- oder Blitzleuchte anschlieBen
(Zubehor)

Potentialbehaftetes Alarmrelais (230 V AC, abgesichert mit
2A trage), Klemmen N/X2 (SchlieBer) oder N/X3 (Offner)
Das Relais zieht bei Fehler an (Arbeitsstromprinzip).

Bei einer Warnleuchte (mit Glihlampe) im Systemmeni den

Parameterpunkt "Alarm blinken?" auf "ja" einstellen.

Bei einer Blitzleuchte (mit Entladungslampe) im Systemmend
den Parameterpunkt "Alarm blinken?" auf "nein” einstellen.

Stérungsfernmeldung anschlieBen

« Potentialfreies Sammelstarrelais
Der Wechslerkontakt (40-41-42) ist max. mit 5A/250V AC
belastbar. Das Relais fallt bei Fehler und Spannungsausfall
ab (Ruhestromprinzip).

« Potentialfreies Hochwasserrelais
Der Wechslerkontakt (50-51-52) ist max. mit 5A/250V AC be-
lastbar. Das Relais zieht bei Fehler an (Arbeitsstromprinzip).
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Akku fiir Netzausfallmelder

Die Steuerung kann optional mit einem 9V-NiMh-Akku be-
stlickt werden. Die Bricke "BRX" muss gesetzt werden, wenn
der Summer ertonen soll.

A VORSICHT!

Nur 9V-NiMh-Akku des Herstellers verwenden! Bei Verwen-
dung von Trockenbatterien oder Lithium Akkus besteht Explo-
sionsgefahr!

HINWEIS! Die Funktionsfahigkeit des Akkus regelmaBig pri-
fen! Die Lebensdauer liegt bei ca. 5-10 Jahren. Einsetzdatum
auf dem Akku notieren und nach 5 Jahren den Akku vorsorglich
auswechseln.

Probelauf und Funktionsprifung
HINWEIS! Zuerst alle Schellen und Flanschverbindungen fest
anziehen.

. Reinigungsdeckel am Behalter 6ffnen.

. Anlage an Spannung legen.

. Schieberin Zulauf- und Druckleitung 6ffnen.

. Behalter bis zum Einschaltniveau fullen.

. Pumpe schaltet jetzt ein und entleert den Behalter. Pump-

vorgang durch die Reinigungsoéffnung beobachten.

6. Schwimmer der Niveau-Schaltung von Hand langsam Uber
den Einschaltpunkt hinaus anheben, bis die Alarmanlage
auslost.

7. Reinigungsoffnung wieder mit Deckel und Dichtung ver-
schlieBen.

8. Anhand von mehreren Schaltspielen die Dichtigkeit des Be-

halters, der Armaturen und der Rohrleitungen prifen.

O B~ NN =

BETRIEB

Display

LED Pumpe Tund Pumpe 2
Quittier-Taste und Meni-Zurlck

OK Drehknopf
Auswahl = drehen,
Bestatigen =drlcken

Hand-0-Automatik
Pumpe 1und Pumpe 2

Zur Anzeige verflgt die Steuerung Uber ein graphisches LCD-
Display. Die Daten werden in kurzen Abstanden ausgewertet
und aktualisiert, das kann manchmal wie ein Flackern aus-
sehen. Bei Tastendruck wird die Hintergrundbeleuchtung fur
eine begrenzte Zeit aktiviert. Im Mendpunkt Einstellungen
kann der Kontrast verandert werden.

Die Bedienung erfolgt Uber einen Drehknopf und drei Folien-
Tasten: Quittier-Taste und jeweils ein Hand-0-Automatik-Tas-
ter fur die Pumpe(n).

Die beiden LEDs zeigen die Betriebszustande der Pumpen:
« gran Dauerlicht = betriebsbereit

+ grun Blinken = Pumpe lauft

« rot Dauerlicht = Stérung

« rot Blinken = Stérung, Pumpe lauft

- orange = Wartung fallig

Betriebsarten

Neben der automatischen Betriebsart kann die einzelne Pum-
pe Uber die Bedientaste manuell ein- oder ausgeschaltet wer-
den.

Der Betriebszustand der Steuerung wird im Display angezeigt,
die aktuelle Betriebsart wird invertiert dargestellt.

HAND/EIN

Die Pumpe lauft im Handbetrieb bis zur Wahl einer anderen Be-
triebsart.

AUS

Die Pumpe ist bis zur Wahl einer anderen Betriebsart abge-
schaltet und wird auch bei Hochwasser nicht eingeschaltet.

AUTO

Die Pumpen werden abhangig vom Wasserstand durch die
Steuerung geschaltet.

HINWEIS! Ist die Steuerung passwortgeschiitzt, muss zum An-
dern der Betriebsart zuerst unter "Einstellungen" das Passwort
eingegeben werden.

A WARNUNG!

Fur Reparatur und Wartungsarbeiten an Pumpen oder Steu-
erung nicht die Funktion "Aus" benutzen, sondern die Anlage
immer durch Herausschrauben der Vorsicherungen oder Uber
einen Hauptschalter spannungslos machen und gegen Wie-
dereinschalten sichern!

HINWEIS! Bei ausnahmsweise groBen Zuflussmengen (z.B.
Poolentwasserung) ist der Schieber im Zulauf soweit zu dros-
seln, dass die Hebeanlage auch weiterhin im normalen Schalt-
betrieb arbeitet (S3 Aussetzbetrieb, kein Dauerlauf, sonst be-
steht Uberhitzungsgefahr des Pumpenmotors).

Inspektion

Zur Erhaltung der Betriebssicherheit ist monatlich eine Sicht-
kontrolle der Anlage einschlieBlich der Rohrverbindungen vor-
zusehen.

Storungen / Alarm

Storungen werden Uber die rote LED, einen eingebauten Sum-
mer, ein potentialbehaftetes Relais "Alarm", ein potentialfreies
Relais "Sammelstérung" und ein potentialfreies Relais "Hoch-
wasser" signalisiert.

Das Relais "Sammelstérmeldung” kann bis zu 60 Minuten verzé-
gert werden, um bei kurzfristigem hohen Wasserstand keinen
Alarm auszuldsen. Der Einsatz eines Servicetechnikers ware
in diesem Fall unnétig.

Im Display erscheint der Fehlertext abwechselnd mit der Stan-
dardanzeige. Sollten mehrere Fehler aufgetreten sein, werden
diese Meldungen nacheinander angezeigt. Zuséatzlich wird der
Hochwasseralarm an ein separates potentialfreies Relais ge-




DEUTSCH

meldet.

BEDIENUNG

In der Standardanzeige zeigt die Steuerung Betriebsart,
Schaltzustand, Motorstrom und das Niveau.

Um in das Menu zu gelangen drehen Sie den Drehknopf nach

rechts.

INFORMATIONEN

Informationen

} Betriebsstunden {
Ereignisspeicher
Niveauerfassung
Max. Laufzeit
Nachlaufzeit
Einschaltverzogerung
Probelauf
Auto. Abpumpen
Akustischer Alarm
Alarm Relais blinkt
Verzégerung Alarm
AUX Alarm
AUX Logik
AUX Einfluss
Drehfeldkontrolle
P1 Stromlimit
P2 Stromlimit
Batteriespannung
Wartungsdienst
SW Version
Zurick ...

» Betriebsstunden
Zeigt die Betriebsstunden pro Pumpe und die Schaltspiele
- Ereignisspeicher
Zeigt die Fehlermeldungen der Anlage. Die neueste Meldung
steht oben, altere darunter. Nach 70 Meldungen fallt die
alteste Meldung aus dem Speicher raus.
« Niveauerfassung
Zeigt das eingestellte Niveauerfassungssystem
» Max. Laufzeit
Zeigt die eingestellte Laufzeitbegrenzung der Pumpen (S2/
S3 Zeit)
» Nachlaufzeit
Zeigt die eingestellte Nachlaufzeit fir Staudrucksysteme
« Einschaltverzogerung
Zeigt die eingestellte Zeit, die zwischen Spannungszufuhr
und Betriebsbereitschaft vergeht
» Probelauf
Zeigt, ob der Probelauf aktiviert ist
« Auto. Abpumpen
Zeigt das eingestellte Intervall fir den automatischen
Abpumpvorgang bei analogen Systemen, um lange Stand-
zeiten zu verhindern
» Akustischer Alarm
Zeigt, ob der Summer aktiviert ist
« Alarm Relais blinkt
Zeigt, ob das Relais im Alarmfall taktet oder dauerhaft
angezogen ist
« Verzogerung Alarm
Zeigt die eingestellte Verzogerung des Alarmrelais
« AUX Alarm
Zeigt, ob die Signalisierung ein- oder ausgeschaltet ist
« AUX Logik )
Zeigt, ob der Hilfseingang als Offner oder SchlieBer arbeitet
« AUX Einfluss
Zeigt, welchen Einfluss der Hilfseingang auf die Pumpen hat
» Drehfeldkontrolle
Zeigt, ob die Drehfeldkontrolle aktiv ist
« P1Stromlimit
Zeigt die eingestellte Stromgrenze fur Pumpe 1
+ P2 Stromlimit
Zeigt die eingestellte Stromgrenze fir Pumpe 2
« Batteriespannung
Zeigt die Spannung des 12-V-Akkus an (nur mit Zubehor
RTC-Modul)
« Wartungsdienst
Rufnummer des zustandigen Kundendienstes
« SW Version
Zeigt die aktuelle Software-Version an
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EINSTELLUNGEN

} Niveauerfassung 4
Zeitsteuerung
Zwangseinschaltung
Alarm
Uberstromgrenze
Wartung
Sprachen
P2 Spitzenlast
ATEX Modus
Stromkalibrierung
Sensorkalibrierung
Sperreinstellung
Passwort andern
Licht Einstellung
Anzeigekontrast
Setze Betriebsstd
Werkseinstellung
Wartungsdienst
Losche Ereignisse
Update
BetrStd ausgleichen
Zeiteinstellung
Kommunikation
Zurick...

Soll in diesem MenU ein Parameter geandert werden, so wird
zur Eingabe eines 4-stelligen Passwortes aufgefordert.

HINWEIS! Das Passwort lautet im Auslieferungszustand "3197".
Wird das Passwort geandert und dann vergessen, muss das
Gerat vom Werkskundendienst des Herstellers freigeschaltet
werden. Ein Ricksetzen durch den Anwender ist nicht moglich!

Erfolgt im Systemmend fir ca. 1 min keine Eingabe, so springt
die Steuerung automatisch in die Standardanzeige zurick.

HINWEIS! Es werden nur die Menupunkte beschreiben, die flr
Compli Hebeanlagen relevant sind.

Niveauerfassung

Hier konnen die unterschiedlichen Typen gewahlt werden. Die
Schaltniveaus fr die verschiedenen Hebeanlagen sind bereits
voreingestellt. In Ausnahmefallen konnen sie allerdings unter
diesem MenUpunkt geadndert werden.

Zeitsteuerung

Maximale Laufzeit

Die Laufzeit der Pumpe kann auf eine max. Zeit begrenzt wer-
den. Mit dieser Funktion kann der Kurzzeit- oder Aussetzbe-
trieb der Pumpe realisiert werden (S2- und S3-Betrieb).

Die Zeiten sind abhéngig vom Pumpentyp und werden bei den
technischen Daten der Pumpe angegeben. Lauft die Pumpe
ununterbrochen langer als die hier eingestellte Zeit, so wird
ein Alarm ausgelost.

Nur im ATEX-Modus ist die maximale Laufzeitiberwachung
aktiv und kann nach Auslésung durch die Quittier-Taste zurlick
gesetzt werden. Wenn die Quittier-Taste nicht betéatigt wird,
erfolgt eine automatische Ricksetzung bei der S2-Zeit nach
der 7-fachen Ausldsezeit und bei der S3-Zeit Auslésung nach
der S3-Pausenzeit.

« S2-Zeit[Kurzzeitbetrieb]

Die Pumpe wird im aufgetauchten Zustand nur fir eine fest-
gelegte Zeit eingeschaltet (max. Laufzeit 1 bis 120 Minuten), da
sonst die zulassige maximale Betriebstemperatur des Motors
Uberschritten wird. Der Wert fir die maximale Laufzeit ist bei
den technischen Daten der Pumpe zu finden. Die anschlieBen-
de Pausenzeit(Einschaltsperre), in der die Pumpe abgeschaltet
wird, muss so lang sein, dass der Motor bis auf die Umgebungs-
temperatur abkthlen kann, in der Regel 7-fache Betriebszeit.

+ S3-Zeit (Aussetzbetrieb)

Die Pumpe wird im aufgetauchten Zustand nur fur eine kurze
Zeit eingeschaltet und dann abgeschaltet. Einschaltzeit und
Ausschaltzeit werden als Prozentwert auf 10 Minuten bezogen,
z.B. bei einer S3-Zeit von 30% wird die Pumpe maximal fir 3
Minuten eingeschaltet und anschlieBend fir 7 Minuten ausge-
schaltet. Durch diese Betriebsart wird eine Uberhitzung der
Pumpe vermieden.

« Deaktiviert
Hier kann die S2/S3-Zeit Uberwachung deaktiviert werden

Einschaltverzégerung

Zur Vermeidung von Netzstérungen in Gebieten mit vielen
Pumpstationen, ist das Steuergerat mit einer variablen Anlauf-
verzégerung ausgestattet. Die Verzdgerungszeit kann von O
bis 300 Sekunden eingestellt werden.

/wangseinschaltung

Alarm

In diesem Menu werden alle Einstellungen fir den Summer und
die Alarmrelais vorgenommen.

Akustischer Alarm

Wird diese Funktion deaktiviert, so wird nur der interne Alarm-
summer ausgeschaltet.

AuswahIimdglichkeit: Aus/Ein.

Wird eine Storung quittiert, verstummt der Summer und das
potentialbehaftete Relais fallt ab. Die potentialfreien Relais-
kontakte bleiben aber weiter aktiv. Wird danach ein weiteres
Mal die Quittier-Taste gedrickt und die Storung liegt nicht
mehr vor, werden auch diese Relais in ihre Ursprungslage zu-
ruck gesetzt.

Eine externe Alarmquittierung ist Uber die Klemmen 14/15
maglich.

Alarm Relais blinkt

Hier kann gewahlt werden, ob das potentialbehaftete Alarm-
Relais bei einer Storung im Sekundentakt schaltet oder dauer-
haft anist: Ein = schaltet im Sekundentakt, Aus = dauerhaft an.

Eine Alarmverzogerung wirkt sich auch auf dieses Relais aus.

Verzogerung Alarm
HINWEIS! Im 9V-Akkubetrieb steht keine Alarmverzdgerung
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zur Verfigung.

Um bei kurzzeitigen Ereignissen nicht sofort einen Alarm aus-
zulésen, kann fur das Schalten der Alarmkontakte eine Verzo-
gerung eingestellt werden.
Einstellbereich von 1bis 3600 Sekunden, bei Eingabe von 0 ist
diese Funktion deaktiviert!
« Sammelstorung
zeitverzogerter akustischer Alarm und das Relais fallt zeit-
verzogert ab.
» Hochwasseralarm
- Analoge Niveauerfassung: das Relais zieht verzogert an

AUX Alarm

Hier kann der AUX-Alarm ein und ausgeschaltet werden.

AUX Logik

HINWEIS! Potentialbehaftete Kontakte konnen zu Schaden an
der Steuerung fuhren.

Am Aux-Eingang durfen nur potentialfreie digitale Kontakte
wie z.B. Regensensoren, externe Verriegelungen mit anderen
Pumpwerken oder FI-Schalter Hilfskontakte angeschlossen
werden.

Die Schaltlogik kann als Offner oder SchlieBer gewahlt werden.

HINWEIS! Auch verriegelte Pumpen starten bei Hochwasser-
alarm.

AUX Einfluss

Unter Einfluss kann gewahlt werden, ob ein Alarm die Pumpe(n)
abschaltet ("P1AUS", "P2 AUS" oder "Beide Aus') oder ohne Ein-
fluss bleibt ("keine"). Der ausgeldste Alarm erscheint auf jeden
Fall im Display und schaltet das potentialfreie und potential-
behaftete Alarmrelais nach Ablauf der eigestellten Alarmver-
zO6gerung.

Drehfeldkontrolle

In diesem Men( wird die Uberwachung des Rechtsdrehfeldes
aktiviert. Ein Linksdrehfeld oder der Ausfall einer Phase |0st
einen Alarm aus.

Auswahlmaglichkeit "Ein" und "Aus".

Diese Funktion ist serienmaBig aktiviert und braucht bei
Wechselstromversorgung nicht deaktiviert werden.

Summer reaktivieren

Nach einer Summer-Quittierung wird der Alarm automatisch
reaktiviert, sollte der Fehler weitere 4 / 8 / 12 Stunden anste-
hen. Werkseinstellung: 4 Stunden.

Externes Relais

Beim Anschluss des optionalen Moduls fur Einzelstormeldun-
gen DO2 oder DO6 wird dieser MenUpunkt freigegeben.

Firjedes Relais wird ausgewahlt, ob Arbeitsstrom- oder Ruhe-
strom-Prinzip und welche Fehler das Relais auslésen.

Uberstromgrenze

In diesem Menu kann der maximale Motorstrom eingegeben
werden. Dieser Wert wird mit dem gemessenen Motorstrom
verglichen. Liegt der gemessene Motorstrom Uber dem ein-
gegebenen maximalen Motorstrom, erfolgt die Abschaltung in
Abhangigkeit einer nachgebildeten Zeit-Strom-Kennlinie des-

Motorschutzrelais.

Wartung
Einstellung der nachsten Wartungsanzeige nach 90/180/365
Tagen oder AUS.

Zusatzliche Eingabemadglichkeit der letzten Wartung, Format
TT.MM.JJJdJ. Die Eingabe ist nur ein Hinweistext und hat kei-
nen Einfluss auf Schaltfunktionen.

Sprachen

Einstellung der MenUsprache Deutsch, Englisch, Finnisch, Fran-
zdsisch, Niederlandisch, Italienisch, Polnisch oder Schwedisch.

P2 fur Spitzenlast

Einstellmdglichkeit Ein / Aus

Bei"EIN"wird bei Erreichen des Spitzenlast-Niveaus die ruhen-
de Pumpe zugeschaltet.

Bei "AUS" wird bei Erreichen des Spitzenlast-Niveaus einmal
auf die ruhende Pumpe gewechselt.

ATEX Modus

Stromkalibrierung

Nur fur den Kundendienst des Herstellers.

Sensorkalibrierung

Zur Neujustierung den Behélter beflllen (Fillhohe des jeweili-
gen Typs siehe Anhang) und anschlieBend diesen Menipunkt
"Sensorkalibrierung" auswahlen.

Die Kalibrierung erfolgt automatisch, wenn 20s abgelaufen
sind oder der OK-Knopf gedruckt wird. Die Kalibrierung kann
durch vorzeitiges Dricken der Quittier-Taste abgebrochen
werden.

Sperreinstellung

Alle Einstellungen und die Betriebsartenwahl Hand-0-Automa-
tik kdnnen gesperrt werden. Die Sperrung ist nach einer Minu-
te automatisch aktiv.

- Tastensperre aus(alle Sperrungen aufheben)

« Entsperr-Taste: zum Entsperren Quittier-Taste min. 3 sec
dricken

« Entsperr-Passwort: zum Entsperren Passwort eingeben

Passwort andern

Hier kann das Passwort fur das Einstellungment geandert
werden, im Auslieferungszustand lautet es 3197.

Licht Einstellung

Auto Aus - Hintergrundbeleuchtung schaltet nach 1 Minute aus
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Immer AN - Hintergrundbeleuchtung ist immer an.

Anzeige Kontrast

Anhand der Balkenanzeige kann der Kontrast verandert werden.

Setze Betriebsstd

P10p. hrs P1Cycles
P2 0Op. hrs P2 Cycles

Hier kénnen die Betriebsstunden (Op. hrs)oder die Schaltspie-
le (Cycles) angepasst werden. (beim Tausch der Steuerung
oder beim Einbau einer gebrauchten Pumpe.

Werkseinstellung

Setzt die Steuerung zurlck in den Auslieferungszustand. Die
aktuelle Konfiguration, alle Ereignismeldungen und Betriebs-
daten werden Uberschrieben. Beim nachsten Start wird Ihnen
das Inbetriebnahme-Menu gezeigt.

Wartungsdienst

Hier kann die Rufnummer des zustandigen Kundendienstes
hinterlegt werden.

Update

Nur far den Kundendienst des Herstellers.

BetrStd ausgleichen

Wenn dieser Menlpunkt aktiv ist, wird immer die Pumpe mit
den geringsten Betriebsstunden ausgewahlt.

Zeiteinstellung

Nur bei Zubehor RTC-Modul: Uhrzeit und Datum kénnen einge-
stellt werden.

Kommunikation

Nur bei Zubehor "GSM-Modul": Kommunikationseinstellungen
kénnen vorgenommen werden.

FEHLERMELDUNGEN

Drehfeldfehler. Es liegt kein Rechtsdrehfeld an, eine Phase
fehlt oder der N-Leiter ist nicht angeschlossen.

Hochwasseralarm. Liegt das gemessene Niveau oberhalb des
eingestellten Alarmniveaus oder schaltet der Hochwasser-
Schwimmer wird diese Fehlermeldung ausgeldst. Die Pumpe
wird eingeschaltet, wenn keine Stoérung an der Pumpe anliegt.
Fehler Aux. Der Hilfseingang wurde geschaltet. Die Konse-
quenzen fur die Pumpensteuerung ist abhéangig von der Kon-
figuration.

Motorschutz. Der Motorschutzschalter oder das Motorschutz-
relais der Pumpe hat ausgeldst. Die Pumpe wird ausgeschal-

tet. Liegt der Fehler dann nicht mehr an, startet die Steuerung
wieder. Dieser Fehler wird auch nach Stromausfall gespei-
chert. Diese Meldung wird im EEPROM des Prozessors null-
spannungssicher gespeichert.

Uberstrom. Liegt der gemessene Motorstrom (Stromwandler-
messung auf der Platine) Gber dem eingegebenen maximalen
Motorstrom, erfolgt die Abschaltung der Pumpe in Abhéangig-
keit einer nachgebildeten Zeit-Strom-Kennlinie des Motor-
schutzrelais. Nach 30 Sekunden erfolgt ein automatischer Re-
set. HINWEIS! Diese Funktion ersetzt nicht den mechanischen
Motorschutzschalter bzw. das Uberstromrelais!

Thermostat. Der Thermokontakt an der Pumpe hat ausgelost.
Die Pumpe wird abgeschaltet.

Die Pumpe startet automatisch, sobald der Thermostat abge-
kuhlt ist.

Laufzeit. Die max. Laufzeit der Pumpe wurde Uberschritten.

WARTUNG

Wartung und Inspektion dieses Produktes sind nach EN 12056~
4 vorzunehmen. Um eine dauerhafte Betriebssicherheit Ihrer
Anlage zu gewahrleisten, empfehlen wir einen Wartungsver-
trag abzuschlieBen.

HINWEIS! Die Wartung der Fakalienhebeanlage und MaBnah-
men zur Instandhaltung sind von Fachkundigen in Abstéanden
von 3 Monaten in Gewerbebetrieben, 6 Monaten in Mehrfami-
lienhdusern oder 12 Monaten in Einfamilienhdusern durchzu-
fUhren.

A WARNUNG!

Vor jeder Arbeit den Netzstecker der Anlage ziehen und sicher-
stellen, dass die Anlage von anderen Personen nicht wieder un-
ter Spannung gesetzt werden kann.

A WARNUNG!

Anschlusskabel auf mechanische und chemische Beschadi-
gung prufen. Beschadigte oder geknickte Kabel mussen durch
den Hersteller ersetzt werden.

Wir empfehlen bei der Wartung folgende Arbeiten vorzuneh-
men:

1. Prifen der Verbindungsstellen auf Dichtigkeit durch Absu-
chen des Umfeldes von Anlagen und Armaturen.

2. Betéatigen der Schieber; Prifen auf leichten Gang, gegebe-
nenfalls nachstellen und einfetten.

3. Offnen und Reinigen des Riickflussverhinderers; Kontrolle
von Sitz und Klappe (Kugel).

4. Reinigen der Pumpe und des unmittelbar angeschlossenen
Leitungsbereichs; Prufen des Laufrades und der Lagerung.

VORSICHT!
Abgenutzte Laufrader kdnnen scharfe Kanten haben.

5. Olkont‘r.olle, erforderlichenfalls nachftllen oder Olwechsel
(wenn Olkammer vorhanden).

8. Innenreinigung des Behalters(bei Bedarf bzw. nach speziel-
len Erfordernissen)z.B. Fett entfernen.

7. Prifen des Zustandes des Sammelbehalters.
8. Alle 2 Jahre Durchspdlen der Anlage mit Wasser.

9. Prifen des elektrischen Teils der Anlage. Die Steuerung
selbst ist wartungsfrei, sollte allerdings ein Akku eingebaut
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sein, so ist er regelméaBig auf Funktionsfahigkeit zu kontrol-
lieren. Dazu bei spannungsloser Anlage den Schwimmer im
Behalter anheben, bis ein Hochwasseralarm ertont.

10.AuBerdem ist der Schwimmer falls erforderlich zu reinigen.

Nach Erledigung der Wartungsarbeiten ist die Anlage nach
Durchfidhrung eines Probelaufes wieder in Betrieb zu nehmen.
Uber die Wartung ist ein Protokoll anzufertigen mit Angabe al-
ler durchgefthrten Arbeiten und der wesentlichen Daten.

Olkontrolle

Als erstes werden die Sechskant- bzw. Inbusschrauben um
die Pumpe herum geldst und die Pumpe wird mit Laufrad vom
Behalter genommen. Die FUll- und Entleerungséffnung der
Olkammer ist durch die Verschlussschraube "0l nach auBen
abgedichtet. Zur Kontrolle der Gleitringdichtung wird das Ol
der Olkammer einschlieBlich der Restmenge abgelassen und
in einem sauberen Messbecher aufgefangen.

- Ist das Ol mit Wasser durchsetzt (milchig), muss ein Olwech-
sel gemacht werden. Nach weiteren 300 Betriebsstunden,
max. jedoch nach 6 Monaten, erneut kontrollieren!

- Ist das Ol jedoch mit Wasser und Schmutzstoffen durch-
setzt, muss neben dem Ol auch die Gleitringdichtung ersetzt
werden. Zur Uberwachung der Olkammer kann, auch nach-
traglich, die Elektrode unseres Dichtungskontrollgerates
"DKG" anstelle der Verschlussschraube "DKG" montiert wer-
den.

Olwechsel

Zur Erhaltung der Funktionssicherheit ist ein erster Olwechsel
nach 300 und weitere Olwechsel nach jeweils 1000 Betriebs-
stunden durchzufihren. Bei geringeren Betriebsstunden ist
aber mindestens einmal jahrlich ein Olwechsel durchzufiihren.

Wird Abwasser mit stark abrasiven Beimengungen gefordert,
sind die Olwechsel in entsprechend kirzeren Intervallen vor-
zusehen.

Fir den Wechsel der Olkammerfillung ist Hydraulik-Mineralé|
HLP der Viskositatsklasse 22 bis 46 zu verwenden, z.B. Nuto
von ESSO oder DTE 22, DTE 24, DTE 25 von Mobil.

Fillmenge: 700 cm®(1525/..., 1535/..., 2525/..., 25635/...),

1300 cm®(1555/..., 1575/..., 15100/..., 2555/..., 2575/..., 251001/...)
oder 6800 cm®(15200/..., 25200/...).

HINWEIS! Die Olkammer darf nur mit der angegebenen Olmenge
geflllt werden. Ein Uberfullen fihrt zur Zerstérung der Pumpe.

KLEINE HILFE BEI STORUNGEN

A WARNUNG!

Vor jeder Arbeit: Pumpe(n) und Steuerung durch Herausdre-
hen der Vorsicherungen vom Netz trennen und sicherstellen,
dass sie von anderen Personen nicht wieder unter Spannung
gesetzt werden konnen.

HINWEIS! Arbeiten an der Steuerung darf nur eine Elektro-

fachkraft durchfihren!

« Anlage lauft nicht, weder im Automatik noch im Handbe-
trieb.

Netzspannung fehlt, Sicherungen und FI-Schalter Uberpri-
fen, Betriebsart der Pumpe darf nicht auf "0" stehen.

Anlage auft nicht, "Motorschutz" wird angezeigt

Das Motorschutzrelais oder der Motorschutzschalter hat
ausgeschaltet. Motorschutzeinstellungen prifen und auf
den Nennstrom der Pumpe einstellen. Mit der Quittier-Taste
bestatigen und den Motorschutzschalter von Hand zurtick-
setzen.

Motorschutz schaltet nach kurzer Zeit wieder ab

Laufrad der Pumpe blockiert -> reinigen (Anleitung Pumpe)
Schaltschitz schaltet nicht alle Phasen durch -> erneuern
Motor defekt -> Werkskundendienst anfordern

RUckstau, Wasser steigt ganz langsam
Zulaufleitung verstopft -> reinigen.

Pumpe fordert zu wenig, Hochwasseralarm

Schieber in der Druckleitung kontrollieren und ganz éffnen,
Rickschlagventil reinigen und Druckleitung durchspulen.

Thermostat Pumpe
Pumpe abkihlen lassen und mit Taste quittieren.

Display zeigt keine Werte an

Netzspannung fehlt, Sicherungen und FI-Schalter Uberpri-
fen, evtl. Hauptschalter einschalten.

Grine LED leuchtet nicht

Netzspannung fehlt, Sicherungen und FI-Schalter Uberpri-
fen, evtl. Hauptschalter einschalten, Betriebsart der Pumpe
darf nicht auf "0" stehen.

Rote LED leuchtet

Im Display erscheint der Fehler, dann mit der Quittier-Taste
bestatigen.

Kein Zugang zum Meni
Passwort falsch.

11



DEUTSCH

TECHNISCHE DATEN

Gewicht je nach Typ 4-6 kg
Schutzart IP 44
Betriebsspannung 3/N/PE x 400V, 50 Hz
Leistungsaufnahme Steuerung ca.8W

Steuersicherung

F1Feinsicherung 5x20 mm, 6.3 A T/MT; EN 60127-2-5, DIN 41571-2

Sicherung Wechselstromabgang

F2 Feinsicherung 5x20 mm, 2.0 A T/MT; EN 80127-2-5, DIN 41571-2

Notversorgung Hochwasseralarm (optional)

9V NiMH-Akku

2,5 mm? Push-In Klemmen auf der Platine
4 mm? Push-In Klemmen auf Hutschiene

Klemmen Schraubklemmen 4 mm? am Motorschutzrelais/Motorschiitz
Schraubklemme 6/10 mm? fiir Potentialausgleich
Motorschutz Motorschutzschalter auf Hutschiene / Motorschutzrelais am Schiitz

Uberwachung Drehfeld / Phasenausfall

bei Linksdrehfeld und bei Ausfall einer Phase erfolgt Meldung

Temperaturbereich - Betrieb

-20...50°C

Temperaturbereich - Lagerung -20...70°C

Luftfeuchtigkeit 0...90% rH (nicht kondensierend)
Compli Potentiometer 5 kOhm

Niveauschalter, Eingang 24V, 4 mA

Hochwasseralarm, Eingang 12V, 7mA

Potentialbehaftetes Alarmrelais 230V AC, max 2 A(AC1)
Potentialfreie Alarmrelais 5A, 250V AC

Strommessverfahren

Uber Stromwandler und A/D-Wandler

Stromwandler

0-20A,+10%
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Parameter

Werkseinstellung

DEUTSCH

Kundeneinstellung

Niveauerfassung

Niveauerfassung

Compli

Grundlast EIN

abhangig von analoger Niveauerfassung

Grundlast AUS

abhangig von analoger Niveauerfassung

Spitzenlast EIN

abhéangig von analoger Niveauerfassung

Spitzenlast AUS

abhangig von analoger Niveauerfassung

Hochwasser

abhangig von analoger Niveauerfassung

Oberkante Pumpe

abhangig von analoger Niveauerfassung

Zeitsteuerung

Max. Laufzeit Deaktiviert
S2 Kurzzeitbetrieb 10 Min

S3 Aussetzbetrieb 10%
Nachlaufzeit Standard/6s
Einschaltverzégerung Os
Zwangseinschaltung

Probelauf AUS

Auto. Abpumpen 000h
Alarm

Akustischer Alarm EIN

Alarm Relais blinkt AUS
Verzégerung Alarm Os

AUX LogiK SchlieBer
AUX Einfluss Keiner
Drehfeldkontrolle Aktiviert
Summer reaktivieren 4 Stunden
Uberstromgrenze

P1Stromlimit 0 = deaktiviert
P2 Stromlimit 0 = deaktiviert
Wartung

Tage 365 Tage
Letzte Wartung 01.01.2016
Weitere Einstellungen

P2 Spitzenlast EIN

ATEX Modus AUS

Betr.Std ausgleichen NEIN
Sperreinstellung Tastensperre AUS

Passwort andern

3197 <Benutzer muss erst altes Passwort bestatigen>

Licht Einstellung

Auto AUS

Wartungsdienst

01805 188881
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Parameter

Werkseinstellung

Kundeneinstellung

Kommunikation

SIM-Karte PIN-Nr.

Mobil Provider

APN

APN.com

Authentifizierung

Benutzername

Kennwort

Empfanger SMS1

Empfanger SMS2

Empfanger SMS3

SMS Quittierung

AUS

SMS-Reaktionszeit

5 Minuten

Routinemeldung

10 Tage um 8:00 Uhr

Zusatzanruf bei SMS

AUS

Stations-ID

SGJU4

Stations Name

PENTAIR-HighLogo

Fehlertibertragung

A Start Fehler

V Fehler Ende

E-Mail Adresse 1

E-Mail Adresse 2

E-Mail Adresse 3

E-Mail Einstellungen

SMTP Server smtp.gmail.com
Port 465
VerschlUsselung Ja

Benutzer ID

Passwort
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ENGLISH

You have purchased a product made by Pentair Jung Pum-
pen and with it, therefore, also excellent quality and service.
Secure this service by carrying out the installation works
in accordance with the instructions, so that our product
can perform its task to your complete satisfaction. Please
remember that damage caused by incorrect installation or
handling will adversely affect the guarantee.

This appliance can be used by children aged 8 years or over
and by persons with limited physical, sensory or intellectual
capabilities, or with limited experience and knowledge, pro-
vided that they are supervised or have been instructed in
the safe use of the appliance and are aware of the dangers
involved. Children must not be allowed to play with the ap-
pliance. Cleaning and user maintenance must not be carried
out by children unless they are supervised.

If this unit is equipped with a mains connection line wi-
thout a plug or other means of disconnection from the
mains, a complete disconnecting device must be installed
on site in the fixed electrical installation in accordance
with the installation regulations. A main switch of overvol-
tage category Ill can be installed as a complete discon-
necting device. If the mains connection cable of this unit
is damaged, it must be replaced by the manufacturer or its
customer service or a similarly qualified person in order to
avoid hazards.

Damage prevention in case of failure

Like any other electrical device, this product may fail due to a
lack of mains voltage or a technical defect.

If damage (including consequential damage) can occur as a re-
sult of product failure, the following precautions can be taken
at your discretion:

- Installation of a water level dependent (under circumstanc-
es, mains-independent)alarm system, so that the alarm can
be heard before damage occurs.

- Inspection of the collecting tank/chamber for tightness up
to the top edge before - or at the latest, during - installation
or operation of the product.

« Installation of backflow protection for drainage units that can
be damaged by wastewater leakage upon product failure.

« Installation of a further product that can compensate in
case of failure of the other product (e.g. duplex unit).

« Installation of an emergency power generator.

As these precautions serve to prevent or minimise conse-
guential damage upon product failure, they are to be strictly
observed as the manufacturer’s guideline - in line with the
standard DIN EN specifications as state of the art - when using
the product (Higher Regional Court Frankfurt/Main, Ref.: 2 U
205/11, 06/15/2012).

SAFETY INSTRUCTIONS

This instruction manual contains essential information that
must be observed during installation, operation and servic-
ing. It is therefore important that the installer and the respon-
sible technician/operator read this instruction manual before

the equipment is installed and put into operation. The manual
must always be available at the location where the pump or the
plant is installed.

Failure to observe the safety instructions can lead to the loss
of all indemnity.

In this instruction manual, safety information is distinctly la-
belled with particular symbols. Disregarding this information
can be dangerous.

A General danger to people

A Warning of electrical voltage
NOTICE! Danger to equipment and operation

Qualification and training of personnel

All personnelinvolved with the operation, servicing, inspection
and installation of the equipment must be suitably qualified
for this work and must have studied the instruction manual in
depth to ensure that they are sufficiently conversant with its
contents. The supervision, competence and areas of responsi-
bility of the personnel must be precisely requlated by the ope-
rator. If the personnel do not have the necessary skills, they
must be instructed and trained accordingly.

Safety-conscious working

The safety instructions in this instruction manual, the existing
national regulations regarding accident prevention, and any
internal working, operating and safety regulations must be ad-
hered to.

Safety instructions for the operator/user

All legal regulations, local directives and safety regulations
must be adhered to.

The possibility of danger due to electrical energy must be pre-
vented.

Leakages of dangerous (e.g. explosive, toxic, hot) substances
must be discharged such that no danger to people or the envi-
ronment occurs. Legal regulations must be observed.

Safety instructions for installation, inspection and mainte-
nance works

As abasic principle, works may only be carried out to the equip-
ment when itis shut down. Pumps or plant that convey harmful
substances must be decontaminated.

All safety and protection components must be re-fitted and/or
made operational immediately after the works have been com-
pleted. Their effectiveness must be checked before restarting,
taking into account the current regulations and stipulations.

Unauthorised modifications, manufacture of spare parts

The equipment may only be modified or altered in agreement
with the manufacturer. The use of original spare parts and
accessories approved by the manufacturer is important for
safety reasons. The use of other parts can result in liability for
consequential damage being rescinded.

Unauthorised operating methods

The operational safety of the supplied equipment is only guar-
anteed if the equipment is used for its intended purpose. The
limiting values given in the "Technical Data" section may not be
exceeded under any circumstances.

Instructions regarding accident prevention

Before commencing servicing or maintenance works, cordon
off the working area and check that the lifting gear is in perfect
condition.
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Never work alone. Always wear a hard hat, safety glasses and
safety shoes and, if necessary, a suitable safety belt.

Before carrying out welding works or using electrical devices,
check to ensure there is no danger of explosion.

People working in wastewater systems must be vaccinated
against the pathogens that may be found there. For the sake of
your health, be sure to pay meticulous attention to cleanliness
wherever you are working.

Make sure that there are no toxic gases in the working area.

Observe the health and safety at work regulations and make
sure that a first-aid kit is to hand.

In some cases, the pump and the pumping medium may be hot
and could cause burns.

For installations in areas subject to explosion hazards, special
regulations apply!

APPLICATION

Compli sewage lifting stations are TUV certified and are suit-
able for lifting sewage from toilets and urinals, and domestic
wastewater containing the usual impurities.

The units have a level controller that switches the pump on and
off depending on the level of the water. An integrated alarm
system beeps if there is a malfunction, even if this is only tem-
porary.

If the pump overheats, the motor cuts out due to the winding
thermostat. After the thermostat has switched off the system,
pull out the mains plug before remedying the fault, since the
device can switch itself on again automatically if the power is
still connected. A direct malfunction message is not generated.

The tanks can withstand submersion to a depth of not more
than 2 m of water and a submersion period of up to 7 days.

The control unit cannot withstand submersion, but is splash-
proof inaccordance with IP 44.

If installed in compliance with the requlations and used prop-

erly, then this control unit meets the protective requirements

of the EMC Directive 2014/30/EU and is suitable for domestic

use and connection to a power supply from the grid. When

connected to anindustrial mains within an industrial operation

with power supply provided by a company-own high-voltage

transformer, insufficient immunity to interference has to be

expected.

When using the pumps, the relevant national laws, regulations

and stipulations must be adhered to, for example:

« Sewage lifting stations for building and ground drainage sys-
tems(e.g. EN 12050 and EN 12056 in Europe)

- Installation of low voltage systems (e.g. VDE 0100 in Ger-
many)

- Safety and working materials (e.g., BetrSichV and BGR 500
in Germany)

. Safety in wastewater systems (e.g., GUV-V Cb, GUV-R 104
and GUV-R 126 in Germany)

- Electrical systems and operating resources (e.g., GUV-V A3
in Germany)

- Explosion protection EN 60079-0, EN 60079-1, EN 60079-14,
EN 60079-17 and EN 1127-1

Supply package

+ One or two tanks with a DN 150 inlet clamping flange

» Two submersible drainage pumps

» Duckfoot bend for the pumps

- Flexible connector(s) with clamps for the DN 70 vent pipe
« Flexible connectors with clamps for the duckfoot bend

« Flexible connector with clamps for the pressure pipe

» Fastening materials for tank and duckfoot bend

» Control unit

Operating mode
Intermittent operation S3; see “Technical data”

INSTALLATION

The pump must be installed so that it is buoyancy-proof and
free-standing. At least 60 cm free working space must be pro-
vided around and above the parts that require access for op-
eration or maintenance.

Ventilation: The vent pipe must be vented above roof level.
Inlet: A wastewater stop valve must be fitted in the tank inlet.

Pressure pipe: A further wastewater sluice valve must be in-
stalled behind the EN 12050-certified swing-type check valve
in the pressure pipe. The pressure pipe must be laid in a loop
above the local backup level.

A pump sump must be provided to facilitate the disposal of wa-
ter from the pump installation area.

Compli 1500 and Compli 2500 sewage lifting stations are
supplied as assembly groups and are assembled on site by a
plumbing company.
NOTICE! All screws and bolts that are used for fixing individual
components to the tank should be tightened with a torque of
no more than 6 Nm.

Installing the tank
Close the sluice valve in the inlet (accessory) to prevent any
leakage of water during the installation work.

Screw the fourangle brackets to the sides of the tank. NOTICE!
Ensure that the tank does not become deformed due to over-
tightening the screws, otherwise this could result in leakage.

Slide the lifting station, together with the clamping flange, as
far as possible onto the inlet pipe and then align them.

If a DN 150 side inlet is used, it must first of all be opened up at
the location marked using a @ 152 hole saw and then deburred.
The standard inlet must in this case be closed off with the seal-
ing plug supplied.

Tighten the hexagon screws on the clamping flange.

In the case of Compli 2500, connect the two tanks together
with a DN 150 pipe and clamping flanges.
Mark the position of the drill-holes for anchoring the tank to

the ground, drill the holes, insert rawlplugs and screw the tank
in place using wood screws and washers.

Installing the pump

NOTICE! In order to continue using the pump in the event of a
fault or maintenance work, a maintenance valve must be fitted
between each pump and the tank.

16



ENGLISH

Screw three duckfeet to the underside of each bend.

Connect the bends to the tank using a flexible connector and
hose clamps.

Next, bolt the bends to the floor.

Place the seals on the bends, set the pumps down on top of
them and affix them from below using hexagon screws.

Installing the ventilation

Connect the DN 70 vent pipe to the top of the tank with the
flexible connector and vent it above roof level. In the case of
Compli 2500, both tanks must be connected with a flexible
connector but they can be brought together with a tee branch.

Installing the pressure pipe

Attach the supports to the flanged connections (accessory)
and screw them to the pumps. The remaining parts of the
pressure pipe can now be assembled:

1. Swing-type check valves (accessory),

2. Stop valves(accessory)

3. "Y"piece (accessory).

4. Connect up the pressure pipe with the flexible connector and
a flanged spigot (accessory)and take it in a loop over the local
backup level.

Emergency pump connection (DN 50 at front)

This connection is used for the HMP hand diaphragm pump
(accessory).

Using a (@ 38) hole saw, open up either the right-hand or left-
hand pipe socket at the location marked and deburr the edges.

Fix the hand diaphragm pump to the wall at an easily acces-
sible place and connect it to the pipe sockets on the tank with
PVC piping and flexible connectors. Here, too, the pressure
pipe must be looped over the local backup level.

Mounting the control unit

NOTICE! Only qualified electricians may carry out electrical
works to the pump or the control units.

NOTICE! Never put the mains plug and free lead ends in water! If
water gets into the plug, this can cause malfunctions and dam-
age.

Only operate the control unit in dry rooms and keep the hous-
ing closed at all times. The control unit must be easily acces-
sible to enable it to be checked at any time. High humidity and
condensation can destroy the controls!

For the mains electrical connection of Compli 1525, 15635, 2525
and 2535 type units, a correctly installed five pole CEE power
socket is required (3/N/PEx400 V, 50 Hz). This must be located
inadry room.

For the other types, the mains power supply is connected di-
rectly to the terminals of the main switch for the control unit.
The cross section of the connection cable must be configured
to take into account the current input of the pumps and the
length of the connection cable.

NOTICE! Only time delay fuses or automatic fuses with C
characteristics are to be used as pre-fuses for the pump and
RCDsafety switches (30mA). If the pre-fuses have been trig-
gered, the cause of the malfunction must be eliminated before
switching the pump on again.

Connecting the pumps

The pumps are connected to the control unit on site in ac-
cordance with the circuit diagram (appendix). The three-phase
pumps are protected with an overcurrent release or motor
protection switch, set to the rated current + 10%.

Coil thermostats

NOTICE! In addition to the overcurrent release or motor pro-
tection switch, the thermostats in the motor winding must be
connected to the control unit (terminal 30/32).

The thermostat contacts are suitable for a maximum of 260 V
/1.2 A(cos phi=0.6)and are labelled 30 and 32 for connection
purposes. The motor is switched off via the 230V control cir-
cuit when the response temperature is reached. The pump is
switched on again automatically after the winding has cooled
down.

Connecting the level sensor
The level sensor is connected to the control unit on site in ac-
cordance with the circuit diagram (appendix).

The switch-on and switch-off points are set ex works for the
standard inlet height of the respective system. In exceptional
cases, however, they can be changed under the menu item
"Level control".

Alarm relays
As alarm outputs, a potential-loaded alarm relay (protected by
internal control fuse F2) and a potential-free changeover con-
tact are available.

External 230V~ flashing light or warning light (accessory)

Non-isolated alarm relay (230 V AC, fused with 2A slow-blow),
terminals N/X2(NO contact)or N/X3(NC contact) The relay ma-
kes contact if there is a fault (operating current principle).

If a warning light (with bulb) is shown in the system menu, set
the parameter "flashing alarm?" to "yes."

If a flashing light (with discharge bulb) is shown in the system
menu, set the parameter "flashing alarm?" to 'no."

Connecting a remote fault reporting system

» Potential-free centralised alarm relay
The changeover contact (40-41-42) can be loaded with
max. bA/250V AC. The relay drops out with error and power
failure (quiescent current principle).

« Potential-free high water relay
The changeover contact (50-51-52) can be loaded with max.
5A/250V AC. The relay makes contact if there is a fault
(operating current principle).

Rechargeable battery for power failure indicator

The control unit can optionally be fitted with a 8V NiMh re-
chargeable battery. The "BRX" jumper must be set if the buzzer
is to sound.

A CAUTION!

Use only the manufacturer's 9V NiMh rechargeable batteries!
There is a risk of explosion if dry-cell batteries or lithium bat-
teries are used!

NOTE! Check the function of the rechargeable battery at re-
gular intervals! The service life is about 5-10 years. Note the
insertion date on the battery, and after five years the battery
should be replaced as a precautionary measure.
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Test run and functional check
NOTICE! First of all tighten all clamps and flanged connections.

. Open the maintenance cover on the tank.

. Connect the lifting station to the power supply.

. Open the sluice valves in the inlet pipe and pressure pipe.

. Fillthe tank up to the switch-on level.

. The pump will now switch on and empty the tank. Observe

the pumping process through the maintenance opening.

6. Lift the float of the level controller slowly by hand until it is
above the switch-on point and hold it there until the alarm
is triggered

7. Then close the maintenance opening with the cover and
seal.

8. Checkto ensure that the tank, fittings and pipes are water-

tight, by carrying out several switching runs.

O~ NN =

OPERATION

Display

LED pump 1and pump 2
Acknowledgement button and
menu exit

OK Rotary knob
Select =turn,
Acknowledge = press

Manual-0-automatic
Pump 1and pump 2

The control unit has a graphic LCD display. The data is evalu-
ated and updated at short intervals, which can sometimes look
like flickering. The backlighting is activated for a limited time
by pressing a button. The contrast can be changed in the sys-
tem settings menu item.

It is operated with a rotary knob and three membrane keys: an
acknowledgement button and manual-0-automatic buttons
for the pump(s).

The two LEDs show the operating status of the pumps:
« Continuous green light = Operational

« Green flashing - Pump in operation

« Continuous red light = Fault

» Red flashing - Fault, pump in operation

- Orange = Maintenance due

Operating modes

In addition to the automatic operating mode described above,
each pump can also be switched on and off manually using the
operating button.

The operating status of the control unit is shown in the display;

the existing operating mode is highlighted as a negative image.

MANUAL/ON

The pump continues to run in manual mode until a different
operating mode is selected. However, if there is dry-running
protection, this will take priority over the manual switching.
The pump must be switched off before it starts to draw in air!
Otherwise, the pump will require bleeding to discharge the air!

OFF

The pump is switched off and remains off until a different op-
erating mode is selected. It will remain off even if a high-water
situation occurs.

AUTO

The pumps are switched on and off by the control unit depend-
ing on the water level. However, if there is dry-running protec-
tion, this will take priority over the automatic switching.

NOTE! If the control unit is password-protected, the password
must first be entered under "Settings" to change the operating
mode.

A WARNING!

For repair and maintenance work on pumps or control units, do
not use the "Off" function, but always de-energize the system
by unscrewing the back-up fuses or via a main switch and se-
cure against being switched on again!

NOTICE! If unusually large quantities of wastewater flow into
the unit (e.g. when a pool is drained), partially close the shut-
off valve at the inlet until the unit can operate normally again,
switching on and off, (S3 Intermittent duty, not pumping con-
tinuously, since this could overheat the pump motor).

Inspection

To maintain operational reliability, carry out a visual inspection
of the unit, including the pipe connections, once a month.

Faults / alarm

Faults are signalled via the red LED, a built-in buzzer, a non-
isolated relay "Alarm", a potential-free relay “Centralised alarm"”
and a potential-free relay "High water".

The relay "Centralised alarm signal" can be delayed up to 60
minutes in order not to trigger an alarm if there is a short-term
high water level. The deployment of a service technician would
be unnecessary in this case.

The fault text is shown in the display and alternates with the
standard display text. If more than one fault has occurred, the
relevant messages will be shown consecutively in the display.
In addition, the high water alarm is reported to a separate po-
tential-free relay.
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OPERATION

The standard display shows the operating mode of the control
unit, the switching status, the motor current and the level.

To enter the menu, turn the rotary knaob to the right.

INFORMATION

}Operating Hrs ‘
Event Memory
Level Control
Max Runtime
Follow Up Time
Start Delay
Test Run
Auto Draining
Acoustic Alarm
Alarm Relay Pulsing
Alarm Delay
AUX Alarm
AUX Logic
AUX Influence
Phase Seq. Monitor
P1 Current Limit
P2 Current Limit
Battery Voltage
Ph. no maintenance
SW Version
Back...

« Operating hours
Displays the operating hours per pump and the pump
switching cycles

« Event memory
Shows the error messages of the system. The newest mes-
sage is at the top, older ones below. After 70 messages, the
oldest message is deleted from the memory.

« Level control
Displays the level control system that is set

+ Max. runtime
Displays the running time limit that has been set for the
pumps(S2/S3 time)

« Follow-up Time
Displays the follow-up time that has been set for static
pressure systems

. Start delay
Display the period of time that has been set between sup-
plying power supply and being operational

+ Testrun
Displays whether the test runis activated

« Auto draining
Displays the interval that has been set for the automatic
pumping procedure in analogue systems, to prevent long
stationary periods

« Acoustic alarm
Displays whether the buzzer is activated
« Alarm relay pulsing

Shows whether the relay works in cycles in the event of an
alarm or whether it is continuously energised

« Alarm delay
Shows currently set delay for alarm relay
« AUX alarm
Shows whether the signalling is switched on or off

« AUX logic
Shows whether the auxiliary input works as an NC contact
or an NO contact

« AUX influence
Shows, what influence the auxiliary input as on the pumps
+ Phase seq. monitor
Shows whether the check on the direction of rotation is
activated
« Plcurrent limit
Shows the current limitation that has been set for pump 1
« P2 current limit
Shows the current limitation that has been set for pump 2
« Battery voltage
Displays the voltage of the 12 V battery (only with accessory
RTC module)
» Maintenance service
Call number of the responsible customer service
« SW Version
Shows the current software version
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SETTINGS
EC

} Level Control ‘
Timing
Force Activation
Alarm
Current Limit
Maintanance
Languages
P2 for peak load
ATEX Mode
Adjust Current
Sensor Calibrat.
Keylock Setting
Change Password
Backlight Setting
Display Contrast
Set Op. Hours
Factory Default
Ph. no maintenance
Delete Logs
Update
balanced working hours
Time Settings
Communication
Back...

If you wish to change a parameter in this system menu, you will
be asked to enter a password (4-digit number).

NOTE! The password is set to “3197" in the factory. If the pass-
word is changed and then forgotten, the device must be re-ac-
tivated by the manufacturer's customer service department. It
is not possible for the user to reset the system!

If more than about one minute passes in the system menu
without any entry being made, the control unit automatically
switches back to the standard display.

NOTE! Only the menu items relevant to Compli lifting systems
are described.

Level Control

The different types can be selected here. The switching levels
for the various lifting stations are already pre-set. In excep-
tional cases, however, they can be changed under this menu
item.

Timing

Max running time

The running time of the pump can be restricted to a maximum
duration. This function is necessary for short duration opera-
tion or intermittent duty operation(S2 and S3 operation) of the
pump.

The times are dependent on the type of pump and can be found
in the technical data provided with the pump. If the pump runs

continuously for longer than the time specified here, an alarm
will be triggered.

The maximum runtime monitoring is only active in ATEX mode
and can be reset after it has been triggered by the acknowl-
edgement button. If the acknowledgement button is not
pressed, an automatic reset occurs at the S2 time after 7 times
the triggering time and at the S3 time triggering after the S3
pause time.

« S2 time [Short-time operation]

When the pump is not submerged, it operates only for a pre-
set period (maximum running time 1 to 120 minutes). This is
to prevent the temperature of the motor from rising above its
maximal permissible operating temperature. The value for the
maximum permissible running time can be found in the techni-
cal data provided with the pump. The subsequent pause time
(restart lock-out), during which the pump remains switched off,
must be long enough to allow the motor to cool down to the am-
bient temperature. This is generally equal to the operating time
multiplied by a factor of seven.

« S3 time (intermittent duty)

The pump operates only for a short period before being
switched off again if it is not submerged. The switch-on and
switch-off times are expressed as percentages of 10 minutes,
e.g. for an S3 time of 30%, the pump is switched on for not
longer than 3 minutes and then switched off for 7minutes. This
operating mode ensures that the pump does not overheat.

» Deactivated
The S2/S3 time monitoring can be deactivated here

Start-up delay

In order to avoid mains disturbances in areas with many pump-
ing stations, the control unit is equipped with a variable start-
up delay. The delay time can be set from 0 to 300 seconds.

Force activation

Alarm

In this menu all settings for the buzzer and the alarm relays are
made.

Acoustic alarm

If this function is deactivated, only the integrated alarm buzzer
is switched off.

Options: Off/on.

If a fault is acknowledged, the buzzer stops and the non-isolat-
ed relay drops out. However, the potential-free relay contacts
remain active. If the Acknowledge button is then pressed again
and the faultis nolonger present, these relays are also reset to
their original position.

An external alarm acknowledgement is possible via terminals
14/15.

Alarm relay flashes
You are able to select here whether the non-isolated alarm
relay switches at one-second intervals when a fault occurs or
whether it remains on all the time: On = switches on every sec-
ond, Off = permanently on.

An alarm delay also affects this relay.
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Delay alarm
NOTE! No alarm delay is available in 9V battery operation.
In order not to trigger an alarm immediately with short-term

events, a delay can be set for the switching of the alarm con-
tacts.

Setting range from 1to 3600 seconds. A value of O deactivates
this function!

« Centralised alarmtime-delayed acoustic alarm and the relay
drops out with a time delay.

« High water alarm
- Analogue level detection: the relay makes contact with a
delay

AUX Alarm

The AUX alarm can be switched on and off here.

AUX logic

NOTE! Non-isolated contacts can cause damage to the control
unit.

Only potential-free digital contacts such as rain sensors, ex-
ternal interlocks with other pumping stations or RCD switch
auxiliary contacts may be connected to the Aux input.

The switching logic can be selected as NC contact or NO con-
tact.

NOTE! Locked pumps also start with a high water alarm.

AUX influence

"Aux influence" can be used to select whether an alarm switch-
es off one or both pumps ("P1 OFF, "P2 OFF" or “Both OFF") or
does not have any effect ("None"). In either case, the triggered
alarm appears in the display and activates the potential-free
and non-isolated alarm relays as soon as the pre-set alarm de-
lay time has expired.

Direction of rotation check

Monitoring of the rotational direction can be activated in this
menu. An alarmis triggered if a phase failure or if an anticlock-
wise rotating field is detected.

Options “On" and "Off".

This function is activated as standard and does not need to be
deactivated when supplied with AC power.

Buzzer reactivation

After a buzzer acknowledgement, the alarm is automatically
reactivated if the fault persists foranother 4/8/12 hours. Fac-
tory default setting: 4 hours.

External relay
This menu item is enabled when the optional module for indi-
vidual fault messages D02 or BOB is connected.

For each relay it is selected whether operating current or qui-
escent current principle and which faults trigger the relay.

Current limit

In this menu, the maximum motor current can be entered. This
value will be compared with the measured motor current. If
the measured motor current is higher than the entered maxi-
mum motor current, the motor is switched off depending on a

simulated time-current characteristic of the motor protection
relay.

Maintenance
Setting the next maintenance reminder after 90/180/365 days
or OFF.

Additional input possibility of the last maintenance, format
DD.MM.YYYY. The input is only an information text and has no
influence on switching functions.

Languages

Setting the menu language German, English, Finnish, French,
Dutch, Italian, Polish or Swedish.

P2 for peak load

Setting option On / Off

When"ON", the pump at rest is switched on when the peak load
level is reached.

When "OFF", the pump switches once to the idle pump when
the peak load level is reached.

ATEX mode

Adjust current

Only for the manufacturer's Customer Service.

Sensor calibration

For readjustment, fill the container (fill level of the respective
type see appendix) and then select this menu item "Sensor
calibration".

Calibration is performed automatically when 20s have elapsed
or the OK button is pressed. The calibration can be aborted by
pressing the acknowledge button prematurely.

Keylock setting

All settings and the operating mode selection Manual-0-Auto-
matic can be locked. The lock is automatically activated after
one minute.

- Key lock off (remove all locks)

» Unlock key: to unlock, press the acknowledgement button
for at least 3 seconds

« Unlock password: enter password to unlock

Change password

The password for the setting menu can be changed here; the
factory setting is 3197.

Backlight setting

Auto OFF- Backlighting is switched off after 1 minute
Always ON - Backlighting is always ON.
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Display contrast

The contrast can be changed using the bar display.

Set operating hours

P10p. hrs P1Cycles
P2 0p. hrs P2 Cycles

Here the operating hours (Op. hrs) or the switching cycles can
be adjusted. (when replacing the control unit or installing a
used pump.)

Factory default

Resets the control unit to the factory settings. The existing
configuration, all event messages and operating data will be
overwritten. At the next start-up, the initial commissioning
menu will be displayed.

Maintenance service

The phone number for the appropriate Customer Service can
be deposited here.

Update

Only for calling the manufacturer's Customer Service.

Balanced working hours

If this menu item is active, the pump with the lowest operating
hours is always selected.

Time settings

Only for RTC module accessories: Time and date can be set.

Communication

Only with accessory "GSM module": Communication settings
can be made.

ERROR MESSAGES

Rotational field error. There is no clockwise rotating field, one
phase is missing or the neutral conductor is not connected.

High water alarm. This error message is shown if the level of
water measured lies above the pre-set alarm level or if the
high-water float switch is triggered. The pump is then switched
on, provided that there is no fault of the pump.

Error Aux. The auxiliary input has been activated. The conse-
quences for the pump control unit depends on the configura-
tion.

Motor protection. The motor protection switch or the motor
protection relay of the pump has triggered. The pump is then
switched off. If the error condition no longer exists, the control
unit starts up again. This error condition will also be saved in
the event of a power failure. The message is saved in the EE-
PROM of the processor, which is zero voltage safe.

Overcurrent. If the measured motor current (current trans-
former measurement on the board)is above the entered maxi-
mum motor current, the pump is switched off depending on
a simulated time-current characteristic of the motor protec-
tion relay. After 30 seconds an automatic reset is performed.
NOTE! This function does not replace the mechanical motor
protection switch or the overcurrent relay!

Thermostat. The pump’s thermal contact has been triggered.
The pump is then switched off.

The pump startsautomatically once the thermostat has cooled
down.

Running time. The maximum running time of the pump has
been exceeded.

MAINTENANCE

Maintenance and inspection of this product must be carried
out in accordance with EN 12056-4. To ensure continued reli-
ability of service, we recommend that you take out a service
contract.

NOTICE! The maintenance of the sewage lifting station and
maintenance measures are carried out by specialists at inter-
vals of 3 months in commercial premises, multi-family homes
in 6 months or 12 months in family homes.

A WARNING!

Before carrying out any works: disconnect the pump and the
controls from the mains and take steps to ensure that they
cannot be energized again.

A WARNING!

Check the cable for mechanical or chemical damage. Damaged
or kinked cables must be replaced by the manufacturer.

We recommend that the following works be included in the
service:

1. Check the connection points for watertightness and in-
spect the areas surrounding the unit and the fittings.

2. Operate the shut-off valves and check that they move eas-
ily. Adjust and grease them if necessary.

3. Openand clean the swing-type check valve; check the seat
and valve (ball)

4. Clean the pump and the pipes where they connect to the
unit; check the impeller and the bearings.

A CAUTION!

Worn impellers can have sharp edges.

5. Oil check. If necessary top up or change oil (if oil chamber
available).

6. Clean the inside of the tank (as necessary, or if especially
required); remove any grease, for example.

7. Check the condition of the collecting tank.
8. Flush the system through with water once every 2 years.

9. Inspect the electrical section of the unit. The control unit
itself is maintenance-free, but if a rechargeable battery is
fitted, then it should be checked regularly to ensure that it
is in good working order. To do so, unplug the unit from the
mains and lift the float of the level controller slowly by hand
and hold it there until the alarm is triggered.
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10.In addition, clean the float if necessary.

When all the servicing tasks have been performed, carry out a
test run and then put the unit back into operation. The service
must be documented, giving details of the important data and
of all the tasks carried out.

Oil check

First of all, unscrew the hexagon screws or Allen screws around
the pump and lift the pump and impeller off the tank. The drain
plug is labelled “OI. In order to check the mechanical seal, the
oil, including any residue, must be drained from the oil reser-
voir and collected in a clean measuring container.

- If the oil is contaminated with water (milky), an oil change
must be carried out. Check again after a further 300 operat-
ing hours, but at the very latest after 6 months!

« However, if the oil is contaminated with both water and pol-
lutants, then not only the oil must be replaced, but the me-
chanical seal as well.

For monitoring the oil reservair, it is also possible to retrofit the
electrode of our "DKG" seal leak detector in place of the "DKG"
sealing screw.

Changing the oil

To ensure operational liability, the first oil change should be
carried out after 300 operating hours, with further oil changes
carried out after every 1000 operating hours.

If the number of operating hours is very low, an oil change
should still be carried out at least once a year.

If wastewater with strongly abrasive constituents is being
pumped, the oil changes should be carried out at correspond-
ingly shorter intervals.

Use HLP hydraulic mineral oil, viscosity class 22 to 46, e.g. Mo-
bil DTE 22, DTE 24, DTE 25, toreplace the oil in the oil reservair.

Quantity: 700 cm®(1525/..., 1535/..., 2525/..., 2535/...),
1300 cm® (1555/..., 1575/..., 15100/..., 2555/..., 2575/...,
25100/...) or 6800 cm*(15200/..., 25200/...).

NOTICE! The oil reservoir may only be filled with the specified
quantity of oil. Overfilling will result in the pump being rendered
inoperable.

QUICK TIPS FOR REMEDYING FAULTS

A WARNING!

Before carrying out any work: Disconnect the pump(s) and the
control unit from the mains by unscrewing and taking out the
pre-fuses, and take action to ensure that no one else can re-
connect them to the power supply.

NOTE! Work on the control unit must be carried out by qualified
electricians only!

« System does not work either in automatic or manual mode.

No mains power; check fuses and RCD switch, the operating
mode for the pump should not be set to "0".

+ System does not work, "Pump motor protection”is displayed

The motor protection relay or the motor protection switch
has switched off. Check motor protection settings and set
the rated power for the pump. Acknowledge with the ac-
knowledge button and reset the motor protection switch by
hand.

Motor protection shuts off after only a short time

Pump impeller blocked -> Clean (refer to pump manual)
Motor contactor does not switch through all phases->
Replace

Motor fault -> Call customer service personnel

Backpressure, water rising slowly
Intake line blocked -> Clean and unblock.

Pump delivers too little, high water alarm

Check gate valve in pressure pipe and open completely,
clean non-return valve and flush out pressure line.

Pump thermostat

Let the pump cool down, and acknowledge with the OK but-
ton.

Display does not show any readings

No mains power; check fuses and RCD switch, switch on the
main switch if necessary.

Green LED does not light up

No mains power, check fuses and RCD switch, switch on
main switch if necessary, operating mode of the pump must
not be set to"0".

Red LED lights up

The fault is shown in the display; then confirm with the ac-
knowledge button.

No access to the menu

Password incorrect.
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TECHNICAL DATA

Weight

depending on type 4-6 kg

Protection category

IP 44

Operating voltage

3/N/PEx 400V, 50 Hz

Power consumption of control unit

approx. 8 W

Control fuse

F1fine-wire fuse 5x20 mm, 6.3 A T/MT; EN 60127-2-5, DIN 41571-2

Fuse alternating current output

F2 fine-wire fuse 5x20 mm, 2.0 A T/MT; EN 60127-2-5, DIN 41571-2

High water alarm emergency supply (optional)

9V NiMH rechargeable batteries

Terminals

2.5 mm? push-in terminals on the PCB

4 mm? push-in terminals on top hat rail

Screw terminals 4 mm? at the motor protection relay/motor contactor
Screw terminal 6/10 mm? for potential equalisation

Motor protection

Motor protection switch on top hat rail / motor protection relay on
contactor

Monitoring of rotational field / phase failure

Error message given for anti-clockwise rotating field and if there is a
power phase failure

Temperature range in operation -20...50°C

Temperature range in storage -20...70°C

Air humidity 0to 90% RH, with no condensation
Compli potentiometer 5k0hm

Level switch, input 24V, 4 mA

High water alarm, input 12V, 7mA

Powered alarm relay 230V AC, max 2 A(ACT)
Potential-free alarm relay 5A, 260V AC

Method used for measuri